* ORGANO DI PRESA A GINOCGHIERA A DUE LEVE

e Two-lever toggle gripper
o Zwei-finger Kniehebelgreifer
e Pince de préhension a genouillére, a deux leviers
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Schema di montaggio ¢ Mounting e Montageschema e Schéma de montage
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Montaggio laterale * Side mounting Montaggio assiale - Fissaggio da sotto
Montage latéral « Seitliche Montage * Axial mounting - Bottom fixing
* Montage axial - Fixation inférieure
* Achsenrechte Montage - Befestigung
von unten
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Applicazione dita di presa » Finger application
e Anbringung der Greiffinger » Application des doigts de préhension

Dita di presa con sede a “V”

« “V” housed pincers

« Greiffinger mit “V’-Sitz

« Doigts de préhension avec siege en “V”

A

Spazio per regolazione dita presa « Space for pin-
cer regulation « Raum zur Greiffingerregelung
« Espace pour le réglage des doigts de préhension
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Perno di centraggio e rotazione

« Centering and rotation pin
« Zentrier- und Rotationszapfen
« Goujon de centrage et rotation

Viti di aggiustaggio e fissaggio Leva OG
« Adjusting and fixing screws * OG lever
» Anpassungs- und Befestigungsschraube * Hebel OG
« Vis d’ajustage et fixation « Levier OG

Ny
Q
S
S
[ ]
s
S
=
Q
5
S
2
S
w
3
S
K
|
[ ]
s
S
(7]
S
®
S
=
2
(V)
—y
S
=
E
|
[ ]
[
S
w
x
S
=
2
[ =
&
g
E
5
[ ]

Advanced Components
for Automation
tec nomors &l tecnomors spa. - Via Roma 141/143 - 28017 San Maurizio d'Opaglio (NO) - Italy

tel.: 0322 96142 - fax.: 0322 967453 - e mail : info@tecnomors.it
A.254



Scanalatura per inserimento sensore * Auto switch
housing « Nut zur Einfiihrung des Sensors * Fente
pour insérer le détecteur

« Schraubenzieher
« Tournevis

Vite di bloccaggio sensore

« Auto switch screws

« Festellschraube Sensor

« Vis de blocage du détecteur

Sensore + Auto switch
« Sensor « Détecteur

STANDARD

Perno di lettura

« Sensor pin

« Ablesungsvorrichtung
« Pion de lecture

Sensore + Auto switch
« Sensor « Détecteur

Schema di controllo e Control diagram e Kontrollschema e Schéma de contréle

 Controllo posizione aperto/chiuso con interruttori di prossimita  Open/closed control position with proximity switches
Positionskontrolle “gedffnet”-"geschlossen” mit Sensoren * Contréle de la position ouvert-fermé avec détecteurs (de proximité)

Staffa porta sensore
« Switch bracket

« Spanneisen
Sensor « Etrier
porte-détecteur

Vedere pag. A.274 « See page A.274 » Sehen seite A.274 ¢ Voir page A.274

filettate standard

connections

filetées standard

Alimentazione pneumatica e Pneumatic feed e Pneumatische Zufiihrung e Alimentation pneumatique

Connessioni pneumatiche
« Standard threaded pneumatic
« Standard gewindegeschnittene

pneumatische Anschliisse
« Connexions pneumatiques

Schema di presa e Gripping
e Greifschema e Schéma de préhension

Esempi di serraggio * Clamping examples
* Aufspannbeispiele * Exemples de serrage

Serraggio esterno.
* External clamping.
* AuBenaufspannen.
« Serrage externe.

Norme per la scelta del modello di organo di
presa rispetto al componente da serrare.
La scelta del modello corretto dipende dal
peso del componente, dal coefficiente di attri-
to fra le dita di presa ed il pezzo e dalla rispet-
tiva conformazione.

L'organo di presa idoneo deve avere una forza
di serraggio compresa fra 10 e 20 volte il peso
del pezzo.

In caso di elevata accellerazione o deceler-
azione oppure si verifichi un impatto durante
il trasporto del componente & opportuno con-
siderare un adeguato margine di sicurezza.

Guidelines for the selection of air chuck
model with respect to the component
weight.

Selection of the correct model depends upon
the component weight, the coefficient of fric-
tion between the chuck attachment and the
component, and their respective configura-
tions.

A model should be selected with a holding
force of 10 to 20 times that of the component
weight.

If high acceleration, high deceleration or
impact are incountred during component
transportation then a further margin of safety
should be considered.

Normen zur Wahl des Greifermodells je
nach aufzuspannendem Werkstiick.

Die richtige Wahl hdngt vom Gewicht der
Komponente, vom Reibwert zwischen den
Greiffingern und dem Werkstiick und von der
entsprechenden Form ab.

Der geeignete Greifer mufl eine Spannkraft
besitzen, die 10 bis 20 mal das Gewicht des
Werkstiickes betrdgt.

Im Falle einer hohen Beschleunigung oder
einer starken Verlangsamun, oder sollte es
wéhrend der Beforderung des Werkstiickes zu
einem Aufprall kommen, sullte man eine
Sicherheitsgrenze in Betracht ziehen.

Normes pour le choix du modeéle d’organe
de préhension selon la piéce a server.

Le choix du bon modéle dépend du poids de la
piéce, du coefficient de frottement entre les
doigts de préhension et la piece et des formes
respectives.

L'organe de préhension correct doit avoir une
force de serrage comprise entre 10 et 20 fois
le poids de la piéce.

En cas de grande accélération ou decéleration,
ou en cas de choc pendant le transport de la
piéce, prévoir une marge de sécurité plus
grande.
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* ORGANO DI PRESA A GINOCGHIERA A DUE LEVE

e Two-lever toggle gripper
o Zwei-finger Kniehebelgreifer
e Pince de préhension a genouillére, a deux leviers
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< « Le dimensioni sono indicative e suscettibili di variazioni per migliorie tecniche. Ci riserviamo di apportare modifiche senza preavviso ¢ All dimensions are indicative and sub-
Q S ject to variation for technical upgrading. We reserve the right to make alterations without prior notification « Die MaBangaben sind indikativ und kdnnen sich bei technischen
O ~ Verbesserung andern. Wir behalten uns vor, ohne vorherige Benachrichtigung Anderungen vorzunehmen ¢ Les dimensions sont fournies a titre indicatif; elles peuvent subir des
variations pour cause d’ameliorations techniques. Nous nous réservons le droit d’apporter des modifications sans préavis.
* SCHEMA DI FUNZIONAMENTO « OPERATIONAL DIAGRAM
* BETRIEBSSCHEMA « SCHEMA DE FONCTIONNEMENT
o < -
o
Aperto Chiuso
e AP
Open Closed
Gedffnet Geschlossen
Ouvert Fermé

Advanced Components
for Automation
tec nomors &l tecnomors spa. - Via Roma 141/143 - 28017 San Maurizio d'Opaglio (NO) - Italy

tel.: 0322 96142 - fax.: 0322 967453 - e mail : info@tecnomors.it
A.262



* ORGANO DI PRESA A GINOCCHIERA A DUE LEVE
e Two-lever toggle gripper

o Zwei-finger Kniehebelgreifer
e Pince de préhension a genouillére, a deux leviers

DIAGRAMMA FORZA DI CHIUSURA
CLAMPING FORCE DIAGRAM ° DIAGRAM SCHLIERKRAFT
DIAGRAMME DE LA FORCE DE FERMETURE
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F = Forza di chiusura reale per griffa
L = Distanza di rilevamento
d = Distanza tra fulcro e baricentro dita di presa
m = Peso dito di presa

F = True clamping force per jaw
L = Reading distance
d = Distance from pincer barycentre to lever rotation fulcrum
m = Pincer mass

L [mm]

F = Reelle SchlieBkraft pro Greiffinger
L = Messungsabstand
d = Abstand vom Schwerpunkt des Greiffingers zum Hebeldrehpunkt
m = Pincer mass

F = Force de fermeture réelle par griffe
L = Distance de lecture
d = Distance du barycentre du doigt de préhension au couteau
m = Masse des extrémités de préhension

Valori rilevati nel punto morto di ginocchiera (0°) ¢ Values read in toggle position (0°)
» Werte in Kniehebelstellung (0°) ¢ Valeurs relevées en position de genouillere (0°)

DATI TECNICI

Corsapergriffa ... 90°
Corsapistone . . ...t 19 mm
Volume aria per doppiacorsa ... .................... 18 cm3
Spinta sul pistone in chiusuraa6bar.................. 265 N
Coppia reale di chiusura per griffaa6bar ............... 7 Nm
Momento d’inerzia max dita di presa: md2. . ......... 25 Kg-mm?
Pressione diesercizio. ............. ... . ... 2-8 bar
Ripetibilita . . ......... . ... ... ... +0.05 mm
PesO . ... 0.46 Kg
Temperatura di €Sercizio. . . ............ ..., 5-60 °C
Codice articolo . ... 0G250ABC
SPECIFICATIONS

StroKe perjaw .. ...t 90°
Piston stroke . ..... ... ... .. 19 mm
Dual stroke airvolume . ........ ... ... ... ... ... 18 cm3
Force on pistonat6bar ............................ 265 N
Actual clamping couple perjawat6 bar................. 7 Nm
Pincers maximum moment of inertia: md2 .......... 25 Kg-mm?
Working pressure . .. ...t 2-8 bar
Reproducibility. .. ....... ... ... +0.05 mm
Weight. ... ... . 0.46 Kg
Working temperature . . ....... ... 5-60 °C
Articlecode. . ......... ... 0G250ABC

TECHNISCHE DATEN

Hub pro Greiffinger. . .......... . ... . 90°
Kolbenhub .. ... ... 19 mm
Luftvolumen pro Doppelhub .. ... ... ... L. 18 cm3
Kolbendruck 6 bar .. ....... ... ... ... . L. 265 N
Reelles SchlieBdrehmoment pro Greiffinger 6 bar . .......... 7 Nm
Hochstwerte des Tragheitsmomentes Greiffinger: md?2 . . . . . 25 Kg-mm2
Betriebsdruck . . ... .. 2-8 bar
Wiederholbarkeit . ........... ... ... ... . +0.05 mm
Gewicht. .. ... ... ... . 0.46 Kg
Betriebstemperatur. . ... ... 5-60 °C
Artikelcode . ... ... 0G250ABC
DONNEES TECHNIQUES

Course par griffe ........... 90°
Course PistON . .. ..ot 19 mm
Volume d’air pour course double. . ................... 18 cm3
Poussee sur le pistona6bar ........................ 265 N
Couple réel en fermeture par griffea6bar............... 7 Nm
Max moment d’inertie doigts de préhension: md? . . . . .. 25 Kg-mm?
Pression d’exercice. . ... 2-8 bar
Répétibilité. . ........ ... .. +0.05 mm
Poids. . ... 0.46 Kg
Température d’eXercice. . . .......oovuieeeennnn... 5-60 °C
Code article. . ............coo i 0G250ABC
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e Schema costruttivo 0G 180° » 0G 180° Construction diagram.
e Konstruktionsschema 0G 180° e Schéma de construction 0G 180°

Descrizione

Corpo

Cilindro

Mozzo

Griffe

Piastra

Levette articolazione
Boccola di guida
Pistone

Magnete

Dado

Vite

Vite

Perni articolazione
Perni articolazione
Perni

Guarnizione stelo
Guarnizione fondello
Guarnizione pistone
Guarnizione pistone
Anello seeger

Vite

Vite

Perno

Boccole

Description
Body
Cylinder
Drive hub
Jaw

Plate

Toggle levers
Pilot boss
Piston
Magnet

Nut

Screw

Screw
Knuckle pins
Knuckle pins
Pins

Shaft packing
Cap packing
Piston packing
Piston packing
Seeger
Screw

Screw

Pin

Bushing

Materiale

Lega di alluminio

Lega di alluminio

Acciaio Cromo Molibdeno
Acciaio Cromo Molibdeno
Acciaio

Acciaio Cromo Molibdeno
Bronzo

Lega di alluminio
Plastoferrite

Acciaio

Acciaio

Acciaio

Acciaio Cromo Molibdeno
Acciaio Cromo Molibdeno
Acciaio Cromo Molibdeno
NBR

NBR

NBR

NBR

Acciaio

Acciaio

Acciaio

Acciaio Cromo Molibdeno
Bronzo

Material

Aluminium alloy
Aluminium alloy

Chrome molybdenum steel
Chrome molybdenum steel
Steel

Chrome molybdenum steel
Bronze

Aluminium alloy

Rubber magnet

Steel

Steel

Steel

Chrome molybdenum steel
Chrome molybdenum steel
Chrome molybdenum steel
NBR

NBR

NBR

NBR

Steel

Steel

Steel

Steel

Bronze

Advanced Components
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Note

Ossidazione a durezza
Ossidazione a durezza
Nitrurazione
Nitrurazione

Brunitura
Nitrurazione

cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio
cod. OG per ricambio

Note

Hard alumite treatment
Hard alumite treatment
Nitriding

Nitriding

Polishing

Nitriding

0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement
0G code for replacement

Beschreibung
Kérper
Zylinder

Nabe

Spannbacken
Platte
Gelenkhebel
Fiihrungsbuchse
Kolben

Magnet
Schraubenmutter
Schraube
Schraube
Gelenkzapfen
Gelenkzapfen
Bolzen

Dichtung Schaft
Dichtung Bodenscheibe
Dichtung Kolben
Dichtung Kolben
Federsferring
Schraube
Schraube
Bolzen

Biichse

Description

Corps

Cylindre

Moyeu

Griffes

Plaque

Levier de I'articulation
Douille de guide
Piston

Aimant

Ecrou

Vis

Vis

Pivots de I'articulation
Pivots de I'articulation
Pivots

Joint tige

Joint culot

Joint piston

Joint piston

Anneau ressort

Vis

Vis

Pivot

Coquille

Material
Aluminiumlegierung
Aluminiumlegierung
Stahl Chrom Molybdén
Stahl Chrom Molybdan
Stahl

Stahl Chrom Molybdén
Bronze
Aluminiumlegierung
Plastoferrit

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl Chrom Molybdan
Stahl Chrom Molybdan
Stahl Chrom Molybdén
AcryInitril-Kautschuk
AcryInitril-Kautschuk
Acrylnitril-Kautschuk
AcryInitril-Kautschuk
Stahl

Stahl

Stahl

Stahl Chrom Molybdén
Bronze

Matiere

Alliage d’aluminium
Alliage d’aluminium
Acier chromo-molybdene
Acier chromo-molybdéne
Acier

Acier chromo-molybdéne
Bronze

Alliage d’aluminium
Plastoferrite

Acier

Acier

Acier

Acier chromo-molybdeéne
Acier chromo-molybdéne
Acier chromo-molybdeéne
Caoutchouc NBR
Caoutchouc NBR
Caoutchouc NBR
Caoutchouc NBR

Acier

Acier

Acier

Acier chromo-molybdéne
Bronze

Anmerkungen
Harteoxydation
Hérteoxydation
Nitriert

Nitriert
Briiniert
Nitriert

Code 0G fiir Ersatzeil
Code OG fir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code OG fir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil
Code OG fir Ersatzeil
Code 0G fiir Ersatzeil

Note

Oxydation a dureté
Oxydation & durete
Nitruré

Nitruré

Bruni

Nitruré

Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
Code OG pour rechange
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